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FACE DRIVER FOR TURNING
STIRNSEITEN-MITNEHMER FUR DREHEN / ENTRAINEUR D’HAUTE PERFORMANCE POUR TOURNAGE

N M

/ EXTENDED FACE DRIVER FOR TURNING
VERLANGERTE STIRNSEITEN-MITNEHMER FUR DREHEN / ENTRAINEUR D'HAUTE PERFORMANCE ALLONGE POUR TOURNAGE

STS-S STS-P

/ POINTS AND PINS FOR FACE DRIVER STS-S AND STS-P
ZENTRIERSPITZE UND MITNEHMER BOLZEN FUR STIRNSEITEN-MITNEHMER STS-S AND STS-P / RECHANGES POUR ENTRAINEUR STS-S ET STS-P

(V2]

/ FACE DRIVER FOR TURNING
STIRNSEITEN-MITNEHMER FUR DREHEN / ENTRAINEUR STANDARD POUR TOURNAGE

(7]

4 B8 H

TS
/ POINTS AND PINS FOR FACE DRIVER STS
ZENTRIERSPITZE UND MITNEHMER BOLZEN FUR STIRNSEITEN-MITNEHMER STS / RECHANGES POUR ENTRAINEUR STS

[72]

/ FACE DRIVER FOR TUBULAR WORKPIECES
STIRNSEITEN-MITNEHMER FUR ROHLKORPER / ENTRAINEUR POUR TUBES

[72]

/ HYDRAULIC FACE DRIVER FOR TURNING HIGH PRODUCTION
HYDRAULISCHE STIRNSEITEN-MITNEHMER FUR DREHEN HOCHE PRODUKTION / ENTRAINEUR HYDRAULIQUE POUR TOURNAGE HAUTE PRODUCTION

STS-IP

\I

HYDRAULIC EXTENDED FACE DRIVER FOR TURNING HIGH PRODUCTION

VERLANGERTE HYDRAULISCHE STIRNSEITEN-MITNEHMER FUR DREHEN HOCHE PRODUKTION / ENTRAINEUR HYDRAULIQUE ALLONGE POUR TOURNAGE HAUTE PRODUCTION

IR
RN

/ PNEUMATIC FACE DRIVER FOR GRINDNING HIGH PRECISION )
PNEUMATISCHE STIRNSEITEN-MITNEHMER FUR SCHLEIFEN HOCHE PRAZISIONS / ENTRAINEUR PNEUMATIQUE POUR RECTIFIEUSE HAUTE PRECISION

/ DIAGRAM FOR PNEUMATIC FACE DRIVER FOR GRINDNING
DIAGRAMME FUR PNEUMATISCHE STIRNSEITEN-MITNEHMER FUR SCHLEIFEN / SCHEME ENTRAINEUR PNEUMATIQUE POUR RECTIFIEUSE

=
w

_/ PNEUMATIC CLAMP FOR GRINDING
DREHHERZ FUR SCHLEIFEN / BRIDE PNEUMATIQUE POUR RECTIFIEUSE

[y
i N

/ PNEUMATIC CLAMP “ASA” FOR GRINDING
DREHHERZ “ASA” FUR SCHLEIFEN / BRIDE PNEUMATIQUE “ASA” POUR RECTIFIEUSE

P BPA

TR
(6}

BP BPA / SPARE-PARTS FOR PNEUMATIC CLAMP BP BPA
ERSATZTEILE FUR DREHHERZ BP BPA / RECHANGES POUR BRIDE BP-BPA

=
(o)}

_/ PNEUMATIC CLAMP WITH INDIPENDENT COLLET FOR GRINDING HIGH PRECISION .
DREHHERZ MIT UNABHANGIG SPANNZANGE FUR SCHLEIFEN HOCHE PRAZISIONS / BRIDE AVEC BORNE INDEPENDANT POUR RECTIFIEUSE HAUTE PRECISION

021-64120150 64130472
021-64121797
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FACE DRIVER FOR TURNING
STIRNSEITEN-MITNEHMER FUR DREHEN
ENTRAINEUR D'HAUTE PERFORMANCE POUR TOURNAGE

MORSE KONUéMcooRh?EE J\%?{Es% :
/ ah
——
)
@A @B @C ¥
30°
H I
L
TECHNICAL DATA
TECHNISCHE DATEN

CARACTERISTIQUES GENERALES

WEIGHT
MORSE TAPER DIMENSIONNEMENT
MORSE KONUS MM @ DREHBEREICH| GEWICHT
CONE MORSE (MM) @ EMPLOI POIDS SERIES CODE
OA | 0B |@C 6D (QE|(F |G |H|T (L[ (™M) (Kg)
4 75 | 54|11 |423|14,3| 13 | 26 |885(1025/199 | 20-70 3 STSS 2/4 | STSS04.003.00
5 75 | 54|11 |423|14,3| 13 | 26 |885|1295(225 | 20-70 4 STSS 2/5 |STS505.003.00
WEIGHT
MORSE TAPER DIMENSIONNEMENT
MORSE KONUS MM @ DREHBEREICH | GEWICHT
CONE MORSE (MM) 5 EMPLOL POIDS SERIES CODE
@A (@B |OC 0D [QE| F |G |[H |1 |L | (mm) (Kg)
5 111| 90 | 20 |753|203| 20 | 39 |1115[1295| 248 | 45-120 6 STSS 3/5 | STSS05.005.00
6 111| 90 | 20 |753|203| 20 | 39 | 113 | 182 | 302 | 45-120 10 STSS 3/6 | STSS06.005.00

18/2012 REV.0 02/3



GEDTT) 1Y

_ EXTENDED FACE DRIVER FOR TURNING
VERLANGERTE STIRNSEITEN-MITNEHMER FUR DREHEN
ENTRAINEUR D'HAUTE PERFORMANCE ALLONGE POUR TOURNAGE

MORSE TAPER i
L/ MORSE KONUé/CONE MORSE gily
@f —+
N
i — .
@A 2B @C ¥
30°

TECHNICAL DATA
TECHNISCHE DATEN
CARACTERISTIQUES GENERALES

MORSE TAPER DIMENSIONNEMENT WEIGHT

o) "R | o | S | ot
@A (@B |OC|OD |@GE|F |G |H|I|L|M (mm)
4 75 |54 |11 |423|143| 13 | 26 | 48 |118,5102,5| 221 20-70 3 STSP 2/4 | STSP04.004.00
5 75 |54 |11 |42,3|143| 13 | 26 | 48 [1175|1295| 247 20-70 4,5 STSP 2/5 | STSP05.004.00
MORSE TAPER DIMENSIONNEMENT WEIGHT
MORSE KONUS MM 0 DREHBEREICH | ~cyoni
CONE MORSE (MM) BEMPLOL | poTpg (Kg) SERIES CODE

OA |OB|OC|OD |[OE| F |G |H | I |L|M (mm)

5 111190 |20 |753]20,3| 20 | 39 | 61 [1405|1295| 270 | 45-120 6 STSP 3/5 | STSP05.006.00

6 111190 |20 |753]20,3| 20 | 39 | 61 |142| 182 | 324 | 45-120 10 STSP 3/6 | STSP06.006.00
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STS-S STS-P

POINTS AND PINS FOR FACE DRIVER STS-S AND STS-P
ZENTRIERSPITZE UND MITNEHMER BOLZEN FUR STIRNSEITEN-MITNEHMER STS-S AND STS-P
RECHANGES POUR ENTRAINEUR STS-S ET STS-P

ZENTRIERSPITZE / POINTE STIRISETENMINEHNER SERIE|  MORSE TAPER ~ {DIMENSIONNENENT (W) SERIES CODE
GENRE POUR ENTRAINEUR CONE MORSE ac D
o STS-S2 4-5 11 114 PTSS 2 PTSS04.003.00
=2
: — STS-P2 4-5 11 143 PTSP 2 PTSP04.004.00
{ B STS-S3 5-6 20 137 PTSS 3 PTSS05.005.00
D STS-P3 5-6 20 166 PTSP 3 PTSP05.006.00
MITNEHMER- BO LZEN / DENT STIRNSETEN-MTNEHWER SERIE|  MORSE TAPER  (-2ZHENSIONNENENT (HW) SERIES CODE
GENRE POUR ENTRAINEUR CONE MORSE [1]o D
Mitnehmerbolzen Linkslost ot STS-S2 45 143 | 51 DTSS A2 DTS504.003.00
. /counterclockwiser/
Mitnehmerbolzen Rechtlauf/doigt anti-horaire STS-P2 4-5 14,3 73 DTSP A2 DTSP04.004.00
- <| ———— - g STS-S3 5-6 20,3 61 DTSS A3 DTSS05.005.00
D STS-P3 5-6 20,3 83 DTSP A3 DTSP05.006.00
f
MITNEHMER-BOLZEN. / DENT STIRVSEITEN-MITNEHMER StRE|  MORSE TAPER  {—LLHENSIONKENENT (M) SERIES CODE
GENRE POUR ENTRAINEUR CONE MORSE [1] D
Mitnehmerbolzen Linkslost onsct STS-S2 4-5 143 | 51 DTSSN 02 DTS504.003.01
. /counterclockwiser/
Mitnehmerbolzen Rechtlauf/doigt anti-horaire STS-P2 4-5 14,3 73 DTSPN 02 DTSP04.004.01
———————— <|—— - § STS-S3 5-6 20,3 61 DTSSN 03 DTSS05.005.01
STS-P3 5-6 20,3 83 DTSPN 03 DTSP05.006.01
I

D

18/2012 REV.0
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FACE DRIVER FOR TURNING
STIRNSEITEN-MITNEHMER FUR DREHEN
ENTRAINEUR STANDARD POUR TOURNAGE

/MORSE TAPER
MORSE KONUS/CONE MORSE

s !

OA B 0C 1< I
—» F le—
— G —>
H I
L
/TECHNICAL DATA/TECHNISCHE DATEN/CARACTERISTIQUES GENERALES
BELASTUNG ) WEIGHT
hT(())RRSSEE IIGKB% DIMENSIONNEMENT CHARGE ﬂg&rﬁé;gm GEWICHT eRIES
ERIE DE
CONE MORSE (1) ASSIALE AxIAL| EMPLOL POIDS 0
OA|OB |@C|OD|OE| F |G |H|I|L ) (mm) (Kq)
2 45136 10|17 7 | 9,5/ 23|70 | 64 | 134 1500 6-25 1,5 STS1 CM2 | STS1.000.02
3 45136 10( 17| 7 | 9,5/ 23|70 |81|151 1500 6-25 2,5 STS1 CM3 | STS1.000.03
4 45136|10( 17| 7 | 9,5 23|725|1025| 175 1500 6-25 4 STS1 CM4 | STS1.000.04
3 45 136 10|28 |8 |12 27|74 | 81 |155 2500 18-45 2,5 STS2 (M3 | STS2.000.03
4 45 136 |10 |28 |8 | 12| 27 |765 (1025|179 2500 18-45 4 STS2 CM4 | STS2.000.04
3 55 |46 | 14 | 40 |12 | 15|29,5| 83 | 81 | 164 3000 25-60 2,5 STS3 CM3 | STS3.000.03
4 55 |46 | 14 | 40 |12 | 15|29,5| 85 |102,5(1875 3000 25-60 4 STS3 CM4 | STS3.000.04
5 55 |46 | 14 | 40 |12 | 15|29,5[845(129,5|214 3000 25-60 5 STS3 CM5 | STS3.000.05
4 63 |54 |16 |45 [13 | 14 |31,5] 94 |102,5{19,5| 12000 28-70 4 STS4 (M4 | STS4.000.04
5 63 [ 54 |16 |45 [13 | 14 |31,5] 93 |129,5[2225| 12000 28-70 5 STS4 CM5 | STS4.000.05
5 83 [68 |20 |56 (16 | 19 | 38 |118,5/|129,5| 248 21000 35-90 5 STS5 CM5 | STS5.000.05
6 83 |68 |20 |56 |16 | 19 | 38 |120 | 128|248 21000 35-90 5 STS5 CM6 | STS5.000.06
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POINTS AND PINS FOR FACE DRIVER STS

STS

ZENTRIERSPITZE UND MITNEHMER BOLZEN FUR STIRNSEITEN-MITNEHMER STS
RECHANGES POUR ENTRAINEUR STS

/POINT/ZENTRIERSPITZE/POINTE

J

oC

DIAGRAM FOR AXIAL LOAD OF FACE DRIVER

SPANNKRAFT-SCHAUBILD

FUR AXIAL STIRNSEITEN-MITNEHMER

DIAGRAMME CHARGE AXIALE
POUR ENTRAINEUR FRONTAL

RS TR DIMENSIONNEMENT (MM) SERIES ok
CONE MORSE oc D
2-3-4 10 90 PTS 1 ST51.005.01
3-4 10 92 PTS 2 STS2.005.01
3-4-5 14 111 PTS 3 STS3.005.01
4-5 16 118 PTS 4 STS4.005.01
5-6 20 150 PTS 5 STS5.005.01
MORSE TAPER  |— o SOMNENENT (W) | ceres o 3 preces CODE
CONE MORSE oC D JEU DE 3 PIECES
2-3-4 7 37 DTS 1 ST51.006.01
3-4 8 38 DTS 2 STS2.006.01
3-4-5 12 40 DTS 3 STS3.006.01
4-5 13 48 DTS 4 STS4.006.01
5-6 16 57 DTS 5 STS5.006.01

@ di trascinamento = 56- travel @ = 56
@ Spannkreis = 56 - @ D'entrainement = 56

workpiece strength g: Wmi Clamping ratv'n= =mturm'nq dia. ;?Lamping dia.
R A cesigkelt o 1T | Riapor e savage s e ot /o fentrainement
Cutting
R 0,514 ‘50 180 100 125108 09 T 1,1‘2 125 14 16 18 2 2225
Spanung-0'63 N | 4’7 |
squer;srﬁrzmittoys 7‘7 ‘
seior 1NN N BerspreL:
de coupe N | N | .
1,25 inL | = ) A) DREHEN GGEN DEN SPINDELSTOCK
L NN NN = LF \—F \Jﬁ\% o 6 X0,4=24mm’ - SPANUNGSQUERSCHNITT: 6 X 0,4 = 2,4 MM2
HANANANANAY ISNIONION 2 63 dal/mm - WERKSTUCKFESTIGKEL: = 63 DAN/MH2
+ 4’7 =~ 248 E() = A : 60:50 =
25NN\ +\+\ 4‘7‘ 4‘7‘ | pi 60:50 = 1,2 - SPANNVERHALTNIS: 60:50 = 1,2
3,15 NN \ \ ™~ ) 697 daN - REITSTOCKKRAFT NACH SCHAUBIND F REIT = 450 DAN
g4 *‘ NS < ‘ ‘+ ‘+‘ J‘ﬁ T * *UMRECHNUNGSFAKTOR BEIM:
:g;gg 5 jj*r‘ L ‘+‘+‘ I 488 B) X1,5 B) RADIALEINSTECHEN = F REIT X 1,5
gg 563 —‘—‘—[[ —= ‘+‘+‘ —+ B 0) X2 C) DREHEN GEGEN DEN REISTOCK = F REIT X 2
g ? é:_ SRR R T 697
288 10 SNONNNN 4*‘ i ‘+‘ +‘ = s EXAMPLE: EXEMPLE:
) NN - ‘%‘gﬁ ‘+‘+ Tioo A TURNING AGATNST THE HEADSTOCK: A) ROTATION CONTRE LA POPE FIXE
=22 [ NNNN NN 1305 - CUTTING CAPACITY 6 X 0,4 = 2,4 mm* - SECTION DE COUPE: 6 X 0.4 = 2,4 Mh2
nei NN\ N | \ B - WORKPIECE STRENGTH = 63 daN/mm* - Durée bu prEce = 63 DAN/mM2
£sg \ \ \ \ \ 2 - CLAMPING RATIO 60:50 = 1,2 - RAPPORT DE SERRAGE 60:50 = 1.2
gg’»é N ‘ ‘ \ \ [ - TAILSTOCK LOADING FROM GRAPH: F-TAILSTOCK= 697 daN - FORCE DE LA CONTRE-POUPEE SELON ILLUSTRATION= 697 DAN
§§ = < ‘+ ‘+‘+‘ N 3100 *CONVERSION FACTOR FOR: * FACTEUR DE CONVERSION POUR:
37§ Jﬁ‘ +‘ 4‘*‘ 4‘*‘ 1 S B) RADIAL RECESSING F-TAILSTOCK X 1,5 B) COUPE RADIALE = F C. POUPEE X 1.5
- s e Y 340 C) TURNING AGAINST TAILSTOCK F-TAILSTOCK X 2 C) ROTATION CONTRE LA CONTRE-POUPEE = F C. POUPEE X 2
daN/mm?
WORKPIECE STRENGTH N/MM? 40 50 63 80 100 125
STRENGTH RANGES RESISTANCE DU PIECE DAN/MM2
9-15S20 C10 C15-22 (35-45 C60 30CrRMoV9
FESTIGKEITSBEREICHE GG14-35 GG40 22520 16MNCR5 15CrRN16 50CRMo4
TABLEAU D'ENDURANCE MATERTAL
S134-37 St42 ST50 S160-70 20MNCR5 18CRrNI8
DES ACIERS MATIERE
- - - - - R
GGG-38 GGG-42 GGG-50 GGG-60 GGG-80 105WCR6

18/2012 REV.0
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FACE DRIVER FOR TUBULAR WORKPIECES
STIRNSEITEN-MITNEHMER FUR ROHLKORPER
ENTRAINEUR POUR TUBES

I il

D
E
ABMESSUNG/DIMENSIONNEMENT (MM) WEIGHT
MORSE TAPER GEWICHT SERIES CODE
FACE DRIVER FOR TUBE CONE MORSE GA | 0B | C D E POIDS (Kg)
FESTE STIRNSEITEN-MITNEHMER
FUR ROHRE 2 48 | 8 |50 | 69 |119 0,5 STTF 2 STTF002.000
ENTRAINEUR FIXE POUR TUBES 3 48 | 8 |50 | 8 |136 0,7 STTF 3 STTF003.000
4 48 | 8 |50 | 109 |159 1 STTF 4 STTF004.000
5 48 | 8 |50 | 136 |186 1,9 STTF 5 STTF005.000
0 30x50 48 | 8 | 50 |B30x50| 100 0,8 STTF 3050 STTF00C.000
< oo =N al
SIS
ABMESSUNG/DIMENSIONNEMENT (MM) WEIGHT
MORSE TAPER GEWICHT SERIES CODE
CONE MORSE | @A | 0B | C D | E POIDS (Kg)
INTERCHANGEABLE FACE DRIVER 3 49 | 25 |27 | 6 |86 0,5 STTI 3 STT11003.000
FOR TUBE
AUSWECHSELBAREN 4 49 | 25 |27 | 6 |109 0,7 STTL 4 STTI1004.000
STIRNSEITEN-MITNEHMER
FiiR ROHRE 5 49 | 25 |27 | 6 |136 1,6 STTI 5 STT11005.000
ENTRAINEUR INTERCHANGEABLE 6 49 | 25 |27 | 6 |190 2,3 STTL 6 STTI1006.000
POUR TUBES
0 40x60 49 |25 | 27| 6 |60 0,5 STTI 4060 STTI100C.000

FACE DRIVER FOR TUBE WITH INTERCHANGEABLE HEADS IN HSS / STIRNSEITEN-MITNEHMER FUR ROHRE MIT AUSWECHSELBAREN KOPF IM HSS
ENTRAINEURS POUR TUBES EVEC TETE INTERCHANGEABLE EN HSS

/DIMENSIONS/ABMESSUNG/DIMENSIONNEMENT
() WEIGHT
C GEWICHT SERIES CODE

OA @B C POIDS (Kg)
3 68 18 50 1,5 TTTI 18 TTTI018.068
113 63 50 2 TTTI 63 TTT1063.113
- 158 108 50 4 TTTI 108 TTT1108.158
200 150 50 6 TTTI 150 TTTI150.200
245 195 50 9 TTTI 195 TTT1195.245

02/8 18/2012 REV.0




GEGTT o

HYDRAULIC FACE DRIVER FOR TURNING
HYDRAULISCHE STIRNSEITEN-MITNEHMER FUR DREHEN
ENTRAINEUR HYDRAULIQUE POUR TOURNAGE

CONO MORSE SPINTORE POLMONE IDRAULICO

DA

<— @B

<0@C
@D

TECHNICAL DATA
TECHNISCHE DATEN
CARACTERISTIQUES GENERALES

/DIMENSIONS/ABMESSUNG/DIMENSIONNEMENT
MORSE TAPER (i somamcn VIO | seues | cone
CONE MORSE (ga (@B |@C (@D [GE | F |G |H | I [ L | M (mm) (Kg)
3 47 135 [30(283]|103| 11| 23| - | 71| 81 [159| 10-50 | 1,5 [STSIS 1/3]|STS503.007.00
4 47|35 |30(283|103| 11| 23| - [725[1025| 182 | 10-50 | 2,5 |STSIS 1/4|STSS04.007.00
5 47 135 |30 (283]103| 11| 23| - |725(1205] 209 | 10-50 4 |STSIS 1/5 | STSS05.007.00

/DIMENSIONS/ABMESSUNG/DIMENSIONNEMENT
(MM) @ DREHBEREICH | WEIGHT
MORSE TAPER o | poms | SERIES CODE
CONE MORSE (ga (@B |@C (@D [GE | F |G |H | I [ L | M (mm) (Kg)
4 63 | 54 | 30 (423[14,3| 13| 26| - [8,5(1025] 199 20-70 3 STSIS 2/4| STSS04.009.00
5 63 | 54 | 30 [423]14,3| 13| 26| - |85|1295| 225 20-70 4,5 | STSIS 2/5 | STSS05.009.00

/DIMENSIONS/ABMESSUNG/DIMENSIONNEMENT
MORSE TAPER (MM) @ DREHBEREICH | WEIGHT
@ gemeior | porps | SERIES CODE
NE MORSE | ga |@B |@C (@D [GE | F |G |H |1 | L | M (mm) (Kg)
5 105|190 | 40 |753(20,3| 20| 39| - [1115(129,5| 248 | 45-120 6 STSIS 3/5| STSS05.010.00
6 10590 | 40 |753(203| 20| 39| - |[113| 18 |302 | 45-120 10 |STSIS 3/6| STSS06.010.00

18/2012 REV.0 02/9
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_ HYDRAULIC EXTENDED FACE DRIVER FOR TURNING
VERLANGERTE HYDRAULISCHE STIRNSEITEN-MITNEHMER FUR DREHEN
ENTRAINEUR HYDRAULIQUE ALLONGE POUR TOURNAGE

CONO MORSE SPINTORE b MONE IDRAULICO

)

TECHNICAL DATA
TECHNISCHE DATEN
CARACTERISTIQUES GENERALES

/DIMENSIONS/ABMESSUNG/DIMENSIONNEMENT
HORSE TAPER o oo | poms | SERIES | cobe
OA |0B|@OC (@D |[OE | F |G |H | I |L |M (mm) (Kg)
3 56 |35 30(283[103| 11| 23| 45 |100| 81 [ 181 | 10-50 1,5 |STSIP 1/3| STSP03.007.00
4 56 | 35|30 (283[10,3]| 11| 23| 45 |1015/1025| 204 | 10-50 2,5 |STSIP 1/4| STSP04.007.00
5 56 | 35|30 (283|103 11| 23| 45 |1015[1295| 231 | 10-50 4 | STSIP 1/5| STSP05.007.00

/DIMENSIONS/ABMESSUNG/DIMENSIONNEMENT
MORSE TAPER (MM) lZiDgEEI-:ABPEL%EIICH V\LEIIGDZT T CODE
CONE MORSE | gp |pB |OC (@D [GE | F |G |H [ I | L | M (mm) (Kg)
4 75 | 54 | 30 |423[14,3| 13| 26| 48 |1185[102,5| 221 | 20-70 3 | STSIP 2/4 | STSP04.009.00
5 75 | 54 | 30 |42,3[|14,3| 13 | 26| 48 |1175[1295| 247 | 20-70 4,5 | STSIP 2/5| STSP05.009.00

/DIMENSIONS/ABMESSUNG/DIMENSIONNEMENT
(MM) @ DREHBEREICH | WEIGHT
MORSE TAPER gempior | poIps | SERIES CODE
CONE MORSE | ga |@B |@C (@D [GE | F |G |H [I | L | M (mm) (Kg)
5 111|190 | 40 |753(203| 20 | 39| 61 [104,5129,5| 270 | 45-120 6 STSIP 3/5| STSP05.010.00
6 111190 | 40 |753(203| 20| 39| 61 |142| 182 | 324 | 45-120 10 |STSIP 3/6| STSP06.010.00
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PNEUMATIC FACE DRIVER FOR GRINDNING
PNEUMATISCHE STIRNSEITEN-MITNEHMER FUR SCHLEIFEN
ENTRAINEUR PNEUMATIQUE POUR RECTIFIEUSE

KM
G /MORSE TAPER
MORSE KONUS/CONE MORSE
(<]
T A ® ] A
A B C (¢} E
b '
F H L
I < D
M

FACE DRIVER FOR GRINDING WITH PNEUMATIC LOAD,
HARD METAL DRIVING TEETH AND FIXED HEAD. THIS
MODEL IS INDISPENSABLE FOR GRINDING WORKING WHE-
REYOU HAVE TO EXECUTE WORKING ON ALL THE SURFACE
OF THE PIECE, BUT YOU CAN NOT TURN IT (SHAFT ...).
THIS NEW PRODUCT BORNS IN OUR EXPERIENCE IN GRIN-
DING WORKING AND THE PROPOSE TO SATISFY THE
REQUIREMENTS OF OUR CUSTOMER.

DER MITNEHMER FUR SCHLEIFEN MIT DER PNEUMATISCHE
LANGSBELASTUNG, DIE HARTMETALL KRALLE UND
FESTKOPF UND IST SEHR WICHTIG IN DER ARBEITBEREI-
CHT OHNE WIDERNEHMEN.

DIESE TECHNOLOGIE KOMMT DURCH VIELE JAHRE DER
ERFAHRUNGEN IN SCHLEIFARBEIT UND AUCH FUR VIELE
TECHNISCHE FRAGEN VON UNSEREN KUNDEN.

MENEUR POUR LA RECTIFICATION AVEC CHARGE AXIALE
PNEUMATIQUE GRIFFES DE METAL DUR ET TETE FIXE. ILS
SONT INDISPENSABLES DANS LUSINAGE DE RECTIFICATION
SUR LA PIECE ENTIER SANS FAIRE DES OPERATIONS DE
REPRISE. CETTE TECHNOLOGIE VIENT DE L'EXPERIENCE DE
TRAVAIL TRAVERS LES PROBLEMES POSES DES NOS CLIENTS.

DIMENSIONS
ABMESSUNG/DIMENSIONNEMENT
MORSE TAPER (MM) @ APPLICAT.
@ DREHBEREICH SERIES CODE
CONE MORSE 3 EMPLOL
@A | 0B | @C D [1]3 F G H I L M | @0 P (mm)

60 | 25 |11,8| 101 | 17 | 39 [KM6 |12,5|50,1| 86 | 203 | 4,5 | 46 12 - 20 STSR 1/3 | STR003.000.01

60 | 30 |19,8| 101 | 17 | 46 |[KM6 [12,5(58,1| 8 | 218 | 6 54 20 - 34 STSR 2/3 | STR003.000.02

60 | 55 |29,8| 101 | 17 | 52 |KM6 |12,5|58,1| 86 |223,5| 6 54 30 - 50 STSR 3/3 | STR003.000.03

60 | 25 |11,8| 125 | 17 | 39 |[KM7 [12,5|50,1 | 109 | 227 | 4,5 | 46 12 - 20 STSR 1/4 | STR004.000.01

60 | 30 (19,8| 125 | 17 | 46 |[KM7 [12,5|58,1| 109 | 242 | 6 54 20 - 34 STSR 2/4 | STR004.000.02

60 | 55 |29,8| 125 | 17 | 52 |KM7 [12,5|58,1| 109 |247,5| 6 54 30 - 50 STSR 3/4 | STR004.000.03

60 | 25 |11,8| 151 | 17 | 39 |[KM10|12,5|50,1 | 136 | 253 | 4,5 | 46 12 - 20 STSR 1/5 | STR005.000.01

60 | 30 |19,8| 151 | 17 | 46 |[KM10|12,5|58,1| 136 | 268 | 6 54 20 - 34 STSR 2/5 | STR005.000.02

o oo DWW W

60 | 55 |29,8| 151 | 17 | 52 |KM10|12,5|58,1| 136 |273,5| 6 54 30 - 50 STSR 3/5 | STR005.000.03
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DIAGRAM FOR PNEUMATIC FACE DRIVER FOR GRINDNING
DIAGRAMME FUR PNEUMATISCHE STIRNSEITEN-MITNEHMER FUR SCHLEIFEN
SCHEME ENTRAINEUR PNEUMATIQUE POUR RECTIFIEUSE
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PNEUMATIC CLAMP FOR GRINDING
DREHHERZ FUR SCHLEIFEN
BRIDE PNEUMATIQUE POUR RECTIFIEUSE

0N

/MORSE TAPER
MORSE KONUS/CONE MORSE

IRV Sy
-

THE PNEUMATIC CLAMP FOR GRINDING IS IMPORTANT FOR GRINDING MACHINE
WHERE THERE IS THE AUTOMATIC LOAD OF THE PIECE.

DAS PNEUMATISCHE DREHHERZ FUR SCHLEIFEN IST SEHE WICHTIG
AUF DEN MASCHINEN MIT DEM AUTOMATISCHEN - STUCKWECHSEL.

BRIDE PNEUMATIQUE POUR UN TRAVAIL DE RECTIFICATION INDIQUEE POUR LE MENEUR DES
PIECES QUI VIENNENT UTILISES SUR LES MACHINES AVEC CHANGE AUTOMATIQUE DES PIECES.

/TECHNICAL DATA/TECHNISCHE DATEN/CARACTERISTIQUES GENERALES

ABMESSUNG
MORSE TAPER DIMENSIONNEMENT SPEED ACCURACY
MORSE KONUS (MM) GESCHWINDIGKELT|  GENAVIGKETT SR CODE
CONE MORSE VITESSE PRECISION
A|B|[C|D|E
*
3 135( 71 {115 1186 | 58 1000 0,001 BP3 RBP000.000.03
PRICE ONLY MAIN PART
4 135192,5(116,5/209 | 58 1000 0,001 BP4 RBP000.000.04
PREIS NUR KOORPER
5 135(119,5/116,5/236 | 58 1000 0,001 BP5 RBP000.000.05 PRIS SOULEMENT DU CORPE
MaX cLkAmMP: MAX KRAFT: MAX PUISSANCE :
376 KF 6 Bar 376 KcF AT 6 BAR 376 K6 F - 6 BAR 376 K6 F— 6 BAR
THE RANGE OF PIECE HOLDER OCCURS WITH THE HELP ARBEITSBEREICHT MIT EINE HILFSWECHSELKOPF: LA VARIATION POUR LA PRISE DE LA PIECE EST OBTENUE
OF AN INTERCHANGEABLE HEAD: 1 WECHSELKOPF 4/27 MM PAR UN TETE INTERCHANGEABLE:
1:4/28 mm 1 HEAD: 4/28 mm 2 WECHSELKOPF 28/52 MM 1TETE: 4 / 28 MM
2:28/52 mm 2 HEAD: 28/52 mm 2 TETE : 28 / 52 MM
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PNEUMATIC CLAMP “ASA” FOR GRINDING
DREHHERZ “ASA” FUR SCHLEIFEN
BRIDE PNEUMATIQUE “ASA” POUR RECTIFIEUSE

THE PNEUMATIC CLAMP ASA FOR GRINDING IS IMPORTANT FOR GRINDING MACHINE
WHERE THERE IS THE AUTOMATIC LOAD OF THE PIECE.

DAS PNEUMATISCHE DREHHERZ ASA FUR SCHLEIFEN IST SEHE WICHTIG
AUF DEN MASCHINEN MIT DEM AUTOMATISCHEN - STUCKWECHSEL.

BRIDE PNEUMATIQUE ASA POUR UN TRAVAIL DE RECTIFICATION INDIQUEE POUR LE MENEUR DES
PIECES QUI VIENNENT UTILISES SUR LES MACHINES AVEC CHANGE AUTOMATIQUE DES PIECES.

/TECHNICAL DATA/TECHNISCHE DATEN/CARACTERISTIQUES GENERALES

/DIMENSIONS/ABMESSUNG/DIMENSIONNEMENT
(MM)

ASA KONUS
CONE ASA SERIES CODE
OA B C @D E F &
PRICE ONLY MAIN PART
5 150 133 120 140 ASA5 LUNG/TESTA/MACCHINA BPA/S RBP000.000.09 ﬁfﬁssﬁﬁffﬁiﬁfp 55 coRve
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SPARE-PARTS FOR PNEUMATIC CLAMP BP BPA
ERSATZTEILE FUR DREHHERZ BP BPA
RECHANGES POUR BRIDE BP-BPA

/TECHNICAL DATA/TECHNISCHE DATEN/CARACTERISTIQUES GENERALES

DESCRIPTION SERIES CODE

Testina 3 morsetti
Presa pezzo TP 3 RBP000.013.01
@4-028

it A

Testina 5 morsetti
Presa pezzo TP 5 RBP000.020.01

D4-028

Testina 3 morsetti
Presa pezzo TG 3 RBP000.014.01

g28-052

Testina 5 morsetti
Presa pezzo TG 5 RBP000.018.01

028 -052

MORSETTO
Campo @ - Presa pezzo MORS 1 RBP000.030.01
4-12/28-36

MORSETTO
Campo @ - Presa pezzo MORS 2 RBP000.030.02
12-20 /36 - 44

MORSETTO
Campo @ - Presa pezzo MORS 3 RBP000.030.03
20-28 /44 -52

MORSETTO PROLUNGATO mm 5
Campo @ - Presa pezzo MORSP 1 RBP000.030.19
4-12/28-36

MORSETTO PROLUNGATO mm 5
Campo @ - Presa pezzo MORSP 2 RBP000.030.18
12 - 20 / 36 - 44

MORSETTO PROLUNGATO mm 10
Campo @ - Presa pezzo MORSP 3 RBP000.030.20
4-12/28-36

MORSETTO PROLUNGATO mm 10
Campo @ - Presa pezzo MORSP 4 RBP000.030.17
12-20 /36 - 44

T XXX’
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TBI

PNEUMATIC CLAMP WITH INDIPENDENT COLLET FOR GRINDING
DREHHERZ MIT UNABHANGIG SPANNZANGE FUR SCHLEIFEN
BRIDE AVEC BORNE INDEPENDANT POUR RECTIFIEUSE

110.4

CONO MORSE

/LS

@ 165

L[L//

200KgF 0.002mm

HIGH PRECISION CLAMP WITH INDIPENDENT CLAMPS
TIGHTENING FORCE 200 KGF DRAGGING PRECISION 0.002 MM

DREMMERZ VON HOCHSTER GENAUIGKEIT MIT FREISTEHENEN
KLEMMEN - KLEMMSKRAFT 200 KGF. GENAUIGKEIT DER MIT NAHME 0,002 MM

.
‘/

/TECHNICAL DATA/TECHNISCHE DATEN/CARACTERISTIQUES GENERALES

BRIDE A BORNES INDEPENDANT DE TRES HAUTE PRECISION.
FORCE DE SERRAGE 200 KGF, PRECISION D'ENTRAINEMENT 0,002 MM

/DIMENSIONS/
DIMENSIONNEMENT (MM)
MORSE TAPER SERIES CODE
CONE MORSE A B
3 71 25 TBI 3 TBI000.000.03
4 92,5 25 TBI 4 TBI000.000.04
5 119,5 25 TBI 5 TBI000.000.05
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